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qj21l Erfi ^ U % betr % eine selbsttitig 

^ ^Sl^SefP Ma^^e^ Vu ^2£ 

, el^tisch verfprmbareii Material aufweiS? r^ch 
stehend als elastisches Material sSD^ 

c Mo^ 1 W^IT aerartigen" Sidherbng Wsteht 'der 
5 , dastosche Ring . zweckmaflig' au^'eineff^vnfSf 

Jfjb* i^met w^v oder W:e|T|fr 



S' ^ 2W - rin ^omige;: Ansatz^aiis einer bdfer P 
streif«rfpnnig C n ; ;Materia&. bested 31"* 

enter xecten Wimiu«g^rdh einen ItleineSaH S ' ' 
.Strerfens^st zw^^ig ^^^ ^ 

zastellea als hn Gieflverfefcren. \ ! ? 1, ? l ? er hef " 
magnate, aus dexrf def Ri^ ^r^e^tf zweS- 



3o 



fliaBiK scbrag gegenuber der Ebene gercigt, d^ 





, 15 ; ■ S«Ran Iamem duidb ei«en Metatoabt ye^arfkt, 
zeugi, so kann dieser VerstarJmnfe^^ ■ ^-tw 

"T^AwdMa^tei" i»t -diese y^^ang- ^ 

• : • SiM daB tffie .Wintog^es Strerfenmateriafls ibre 
S behalf wenn^ie in d5e Nat hmemgep^ 
- diese ,'Efeenschaft mufi ' aufredhteifcaTten 

- 30 SSfi ^ weiteren Medial .faW??' 
kami der Gnund der Nut dues Ans<Magbol<zens, m 

, ^rtL^h^bsdtettm versdben ««t ^ 
sidh dter Ring aibsetzt, wemi er in dte. N^it hinem- 

des Rrnges verbindert. ... , 't7„,,Wv 
■ Bed dieser A«w«idlu«issweise kontien die.Enden 
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••••*> Ein wesenrtiidbes MeifcarajbM-w — — -o . 

dieses Verfahrens i«st in der Anbringung ernes 
Lanc'sdrattifes. zrar inmeren Venst!ei;fung.des Streiten- 
nra£^,M«to, Ssm -der aus • .der Diise aus- 7» 

im Fall der Verwendung von Nylon ?df r «W 
andeieii pltestAschen Verbandiung; wie z iS. roiyr 
vinyldiforiid, 4>ekn Anifw^n zu emer Spira«e *m 
aligemeinen mclrt -seine Gestalt beibebalten, sondern 7S 
das Bestreben toben, sick naihez>u sofort wedter auj- 
zuwickeln; dann ist es aber sehr s<^wer,emeSpirak 
zu bilden/die beim Einfubren in die Nuten.den 
gewunsdtteh. .©urchmesser besitet: Beinv Vor- 
'hande&ein der erwa-hntcn mneren ^Verstarkiing 
• wiiuS^ aber- . dde zuvor erwabnte Neigung des . . 
"st!ieife<s^\.w^ beseitrgt, so 

: dafi der Strerfen le»&t in^^ Spir^y^ ; 
wfinschtenDufchmesser gewickelt werden kann, der- 
art, daB dieser Durdhmasser itn weseirtfodhen er- 8 
taaltenrblei^^ 

gefubrt Wird! bzw. wean diie Spirale gejagert oder 
sonstwie gebandhabt wird. ' , 

Bei deriHerstellning u«d beim Ziusammenbau yon 
' " ^ , ^r*: ertod^^emaB^: ^}^ : 9 
fabren aiigewendety bei welchem 

Nut ides Bolzen's eingefulbrt wird, wobei^dhe. ge- 
wunscbte Lange. abgeschnitten und dieser ab- 
_j7^_:^. ene T eil dann nacb unten in die Nut ge- 
1, um den ferticzusteHen: 




-bergestellt mid 1 zusaanmengefugt wordteii i 



Iff'"'' 
I 5 -;'' 



Jlt&ig &s itrei^or^^ Matermte f^^^g 
4 o Ssoldhe I^e ibge^^^ei^ 

Einfugen in die Nnrf :«« .^.^^ 
. SeuEnldto verbleibt." Auf diese Weise 
: : : ge^eltt, <^ der ; y^ 

- Matter tew. Sdhi^bkappe a«sgeu!b^ Drodk-.be 
« Wirfct/dafrdex Ring sidb f est gegen d)en B^ 
-NSfegt.' & <bewirken.."dafi emer Verd'rdbutigo 



d. (h. Mitrttern, Bol«ea il 
fattiren bergesteWt mud 

I sinid * ' • - - '. - j 

. <; ,Weitere Merkmale der Erfindung geheu aus der 
1 n^^ehetaden; Besdhreiibuiig, eimger in dter ^eich- 
jTunc veranscbaulkhter . Ausfuhfungsfprrnen von 
: A^lagmuttern u«d; Anscti^boteeri ^e^, m 
ibrer HersteliJung mud! ihrem Zusamraenbau ver- 
i/Wendeten Verfahren bervor.; _ ■ 

DEFigv i bis ^zeigen^i S^4e?Verf^rens 

; j^r HereteUuirg-L 

^^^ Mutter,^,:^ Erfindung, ^bei 
;'d^" Mutter im;Mitt«ning«^bnitt veranschau- 

^V*:„ aWrdich^wie Fig. 3 eineAbanjderungs- 



It-'.' 



; « trKft ^das 'Aufwidkefe ; ;idesWtof Sprit^rgang er- 
' " 5 SSe^Strei^aterials zu einer ; Spirade- deren 

Swedes Streifeiis.xp der'A^e dfer Spa^ge- 
mSen Das Verfabren umfaBt weiterhin, die End-, 

^ Selie ab^us^eiden; W 



'., spalung ein^udrudken unxJ den Vers.cb1uB- schliefi T | 



Fig. 4 zelgt abivHc 
. form'. einer, Muttefj 'ffiiu; »,,.... 
, " Fie '^ uhd -6 veranschaulichen. scbematisch das 

t VerMiren znir ^Herstellhing dfes elastiscben Ribges 
rantvOrtl^d'Stellej'-^er^ 
WHm ^ S tfeMen^teriaV\ abg«cbnitten vnf d; 
at erne Darstelllung in Ridhtungdes miF^ 6 
pinpezeichneten Pfeiles • s- uird; Fig;, 6 . efce J>ar- 
; stelftrng in Richrun^ -des : in- Fig^ 

zSteife^ten^ imLangs- 
scbnitt einen mitei^r selfettatag, w lr ksam«i : Siche- 
rung nadh. der Erfi«du«g ausgestatteten Gewinde- 
bolzen. - ' ,' ' • 
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^ JFig. 8 ist em Sdhmtt •> nadh der Lwiie 8-S der 

Bed der AusfuhTungsfonn' narih <Jen Fig. i bis 3 
weist die mi t Innengewinide 12 versefoene Mutter 1 1 
ari diem emeu Ende'^eine erweiterte zylindrisdtie 
BplbPUTig odler Ausipaiuijg i 3 auf; in; die einRinig 1 4 
emgesetzt ist/der ans einer Windung eines stiieiferi 11 
: formigen Materiiaisire^dTjtecki'gen Quersc3mitts • ge w 
bi'ldet wirtf Dieses ktrdfenfdrmige Material ist nn 
Innern durch;^elnen in der Langsrichtifc%/ dies; 
S^&ens verli^li f MudM S tahltfraht 1 7 verstarkt. Die> 




i bildet > der- Ring 14 eine Wihdung 
dii^offen^rSpim^ dii^ wie Fig. i f zeigt, in die 
Aussparungi3 eingesetzt ist. Diese Wiridung wifd > 
da-nii in die Aussparung 13 nadh unten gedtucfkt 
(Fig; 2), wobei die Enden 15 der Windung, dfe.mit 
Betzrug auf die; Langsacfose der Mutter sdhrag ab- 
; ge^hnitten sind; ( rniteinanider in . Berimrurig 
konmeh,' wie dies in* Fig. 3 veranschaulicht ist/ 



\^ Ring 14 (Fig. 2) Oiieraois und: wird) schliefilicb, wie 
V Fig"i 3 zeiigt, so herunigedrnckt; dafi er v den -Ring 
a 5 innerWb der Att®^at»uin^ festlhalt, Der bei diesem 
,Vorgang auf den Ring in axialer .Richtjung- ^aiis- 
. .geubte Druck nat.zur FoJ^da^dSe sd^S^ri; 

einander zusannnenwirke^ eine Kei'l- 

wirkung ausuberi, die : bestrebf ist, den Ring zu 
30 . spreizen' und ifbn didn't gegen die Seitenwahdiunigjeii 
: A '^~ A '- - — presseh; ' " ~ 



Die Mutter der in Fig. 4 yeranschaulichten Aus- 
f uhrung'sform , unterscbeiidet sidh von derjenigen 
nach <ien Fig. 1 bis 3 dadurdK, dafi der Ring 14 aus 
35 zwei ubereinanderliegenden, voneinander unabhah- : 

m^eri^ gebildet wird. Die xibrigen Bezugszeicheti 
kennzeichnen in dieser/Abbildurig die gleicheri Teile v 
: ^ ■ / uhd Merkmal e wie idie m cj ^ ". < % 

- 40 Fig. 5 yerans^ zrusammeimangehdien 

^ • **• '•'t<fe£-1^r'ynef) 
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an- 



A ..... . , v .. ._. ..„^ist^; 4 d^ /.E^^.".^e^r\^ r _ 

ist in die Aussparung 1 3 der Mutter 1 1 eirigefuhrt. 
Die Mutter wird hierbel diurch nicht dargesteHte 
Mittel gegen ernen scneraatisoh ausgebildeten An- 

wild: dann mittels eines Messers 24 aibgeschm'tten, 
v^as. sixjh/mFig; 6 gesenen, von links nadh redbte be- 

50 zwischen xffie Spiralwinidunigen eintri tt, u^ndrzwar an 
der Seite, die dem Purfkt gegeniiberliegt, an 
welclhem dlie Abtrenwung; erfolgt. Die Sdhaaeiidikante 
26 des Meslsers verlauft .senkredhi zu dessen S ; eiten>- 
flachen und ^teernit \ dde Endwiniii'ung : der Spiral^ 
55 langs der Lkrre 15' ab, die schrag zur Adhse der 
Spirale verlattft Die in gleicber Weise schrag ver- 
iauf enrde Linie 15 kennzeidhbet dlas Eirde dler Spiral- . 
wand'ung, dais bei dem voraufgegangenen' Arbeits- 
Ih-Uib des Mes-sers abgesdhnitten wbide. 

Wie Fig. 5 erkennen lafit, ist die Aiifienfiache der 
Spirale kordelartig aruf^eraiulht, so da6 eine bessere 
Haftung zwisdhen, dem . Ring 14 undJ ^dten Wandfun- 
geri der Aussparung 13 entsteht. } C 
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per ^dhmpig^ dfes 
atis Nylon^o^ be ^ 
stebenden Streifer^ 23 : wirdf erzielt, daB 

Streifert mittels einer; uiblichen:. Spritzvorridh- 
tiarigi<5urdi" eine Diise erzeugt wird. -Der Ver- 
starf^ngs«dlryit;i7V in den Fig. 5 und 6 nidht mit 
darges*elit ist, wird =dur^ diie Spritzdnse zngef i^hxt , 
nnd z war gemeinsaim dem. plastiscben Material ' 
N^ld^ 

Sp^e au^wicke^ 
^efirii^iip'ip'pn' 



und z war wegen ; dies 



Vbrbahdenseins des Ver- 



Der mit einer seHbsttaitig- wirksamen- Sicherung 
versehene, in den* Fig. 7 umd 8 vefansdiaulichte 
B<^zen ; \v^t; ein ; Gewinde 19 auf und nat eine im 
Qwr^nitt ^ redbtedkigeRingniut, so dafi ein Bolzen- 
absdhnitt 20 geringefen- D/urcliniesisers ehtstehit, der 
dr^n^eVStelien2i (Fig. 8) aufweist. In diese 
Nut 1st eine; einzelne Win im ^uersdinitt 

re^htedkigen; Strcifenniateriate^ nineingedtruckt, das 
einien Ring 14 bddet- der im Innern durch einen 

/in der Langsrichtung verlaufenden Stahicl!ralht 17 
ye^rkt>ist. Die Ti ef e^di eser Nut ist so gewahlt; 

/dafi wenigstens ein-Teil der Aufienflacne des Ringes 
14 u'ber d^ Crund des Gewindes 19 hinansragt. Die 

ist so gewafe>k, dia6 tei idem fertigen Erzeugnis ein 
kleiner Spalt zwischen den einander gegenuber- 
liegeniden Enden 22 verbleibt, . die se'n'krecffit ab- 
gesdhnitten sind; wird also aoif den Bol-zen eine 
Mutter atifgesdhraubt, so wird der Ring 14 nadir 
unten in -dHe Ntit und! auf den Boden der^ flacnen 
Stelle 2i gedrudkt. 

Sowobl fur Mutrtern ate auch fiir Bolzen kann znr 
BHldung:d^ Streif en- 

material zoir Anwendiung kommen; wenn es./sich 
Jnin||^ir kprdelmaBig 
; anfgeraaite Fladhe; : sbf ern eine solcbe vorhanden 
ist, anj der Innenseite der Wiridimg. - , t 

In der Zeidnntii^ sind! eine einfaihe Mntterf und " 
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aibef die new 105 



Anop^nngfiind! B^art lcanri naturlich im gleidher 
Weise bei aiWen andereri Arten von MutterhV wi«e 
beispiel^veise Flngedtouttern, ; VerscJulnfimtittern, 
rohrfdrmigen Muttern u. dgl., sdwie bei Gewinde- 
zapfen bzw. -stangen uwd anch bei BoWn zur Am 
wendiiing kommen. 
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a t e n.t a n sp r-o c h e;- '.. •• : ; 

, 1. Selbsttatig ; wir^ksame Sicherung fur> eine 
Mutter ddler ein^ander«es- Bauelement mit Innen- 
gewinde und mittels eines Ringes aus p last isch 
und el'aslaisdh verformbarem BaustofF, dter ( in 
eiher erweiterten Aussparung der Bohrung der 1 ao 
Mutter Hegt und so bemessen ist, dafi seine 
Innenfiadhe uber den Grand des Gew indes hin- 
ausragt> daidurch gekentuzeidhnet, dafi der • Ring 
aus v ei4Ler oder mehreren voneinander gotTennten 
einzelnen Wmdungen eines streifenformigen 1^5 
Materials •gebildet ist, wobei die miteinander zu- 
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einer* j eden Win$udg dhirdh ednen sctenralen 
Spalt voneinainder getremnt smri. . ^ f , 

2. S eltettatig /wiile«ane'; Sicheruaig fur eine 

eins andieres, . Aixfiengewindie ■'^tragendtes ; Bau- 
< cfeme^-bk der eiri;ahisi plaistjfich oder elastisch 
, \nerforanbarem Material toestehender Ring ; kn 

Fail einer. Mutter^ 

tiui^ odler im- E^i eii»^ Bolzene K in 1 einer Ring- 
inut Kegt "lioKi so bemessen ist, d!afl seine -innen- 
nadhe bzw. gegdbenebfal-ts wenogstents eii* Teil 
- $eiper Am&mfladhe diber/ den Granid dtes GeT 

/ der - Ring aus einer oder mehrereh *getrennten 
• einzejnen Windunge^ ; eines ^reifen^annige^ 
J Materials ^^td^i^wpp^b'^ei.: ein^dj^grztel 
orgewaapfdrti^ 

jedtea Windtang duTdh einen scfomalen Spalt von- 
„ einorndfef getreamt simd uudi/der Streiffh dHirdi 
v eaiten %n seiner tangsridbbung im>irmenf ah- 
geard^^ 

?i 3- Sdt^ttatig^ wiTk&anre Sicherung fur erne 
Mutter, einen Bolzen od. dgl^nach Anspruch 1 
" oder V : dadurch,J gekennzeichnet, ^ dafi das 
^IrcS^fo^ dem^d^J : Ringv 

; r weist.- ;C r ^ m V- * 

l Mutter od. dgl. nach Anspruchx: oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Enden der 

^Windb^ ;dfes dlen 

• Ring ibdldlei»deai Staeifenmaterials in dier fertigten; 
^SicJhs^^ 
wiri/d^ serikr 

liaoifen? tund 'ei'i]aa^to''.fa«^rCT>.'. . 
r l'5v{Se8befttartig -wn&saTrie- ^cftierung . fur;.ein«n; 
^'Bolzen^ 

durch gekennzeichnet, dafi der Grand der den 
r Ring auf ndtaenden/^ eine oder mehrere nacSv 
' verlaufenide S tellen aiufweist. - - ♦ • 

■ 6.1 Sefflbsitatig wirfcsame^Sidherung fur eimen 
VBolzen? od/dgl. nach; Aiispruch 2 oder 5, da- 

;i~s< - .' \ < " " ' * - ' v .., ) , 



t^durch ^gekent^i in der ILJm- 

fangsridhtong gerriessene Lange der Witidtiyng 
dies xten? JR^n^ so ge- 

% , waiiit i«s«t,, d)a£ die Etidten dtes , Ringes in der 
fertlgen..; S idhirung dprch einen; sdhmalen 1 Spalt 

- ^ 7. : ; Verfa!hren zur Herstelkmg umd zniw Zu- 
soan-menibaai von sdfcstt^tig wirksainen Siclh?e- 
na^en fur ; Muttern od\4 dgl; nadh ewiem der 
An>siprudhe 1 bis 4, <foidbrdb gekentnzeichnet, diaB 
das ^ atrs i einer Diise ^ 

- ^materia* zu einer Spirale; a^bf^wuAdeni in 

^•o^rrdie^^ 

zusamnienihangen,- dlafi , dke .Enidwindoiiig der 
;flSjOT^e?iiifdile^ '{cKe 
dnirch eine E-rweiteirtirig «der Bohr^ing dter Mutter 
o($er dgl. gebildet ^ind> wabei di<ese Aussparujng 

V.A^dalrichtuiig. ;'g4^eifeOTeg:B^ spiraJ- 

//:-> : ^iiidiia!n®{'^<3^ ain" Ort : uird Slelle ab- 

gescfendttoi und in- dik;: A^sparung eingeprefit 
wiid, worauf d^r niach oben^ Rondl der 

• ^ "A^as^ruing u?ber dd<e ni^ergedriickte Wi n'dhing 
: (heTUTOgeD^^ um Sdie^ 

sdhliefien. „ j 

8. - Verfalhren nadh Ansprudh 7/ da^rch ge- 
Jcerm'zeidhaet, dafi 'das 1 Streifentrnaterial gleich^ 
;--:zeitig mit dem ; Auf wickelri zu einer Spirale an 
Jseian^ A^ auf geraiuhl: wird 1 . 
9; Verfalhren zur HerstdlurigoUiidi zrirni Zu r 
saininei^ einer ^elbt^at3ig v ; w Siche- 
xung. f iir Bolizen od'. h%1. nadh eimem der An»- 
spruche 2; 3, 5 oder 6> dbdiurdh gdkennzeidhnet, 
-■^fSsi&Vdzs in einem Spritovorganig erzwgte: und 
: yerstaiicte Streifedhmtenatl in die Nut des 
:"/X^l2e^V^'<^L; ein^fflhrt; diarau&itt auf LSngfe 
;;. -; abgesdhmtten undinJas abgesdhnittene Endfe in 
die N^?eirige^ 
rungsring erzeugt wird. 

USAclWe^tis^ 
;^ f rahzosiiscne !t^^ 



; ffi^rzuf'i^Blatt' Zejchhungen 



© 5798 ! 



V , 

Zu dcr Patentschrift 87 1 234 

KL47a Gr.13 




MM. ? FI G. e 




This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 



id BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

Q LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 



OETblack borders 




□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SH)ES 



FADED TEXT OR DRAWING 



